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Rastelemente 8

GN 822.10

iNox [
ROHS

Miniraster

Edelstahl, mit und ohne Rastsperre

AUSFUHRUNG

Form
 B: ohne Rastsperre, mit Kunststoff-Knopf
» BN: ohne Rastsperre, mit Edelstahl-Knopf
« C: mit Rastsperre, mit Kunststoff-Knopf
« CN: mit Rastsperre, mit Edelstahl-Knopf
Filhrung / Raststift
Edelstahl 1.4404
Knopf
« Kunststoff, Polyamid (PA) bei Form B/ C
Schwarz, matt
» Edelstahl 1.4408 bei Form BN / CN
matt gestrahlt
* nicht demontierbar
Druckfeder
Edelstahl 1.4571

INFORMATION

Miniraster GN 822.10 zeichnen sich durch ihre besonders kompakten
Abmessungen aus.

Basierend auf dem Prinzip der Miniraster GN 822 (siehe Seite 780)
vereinen sie deren vorteilhafte Bauart mit einer luckenlosen Reihe
aller gangigen GroBen an Bolzen und Gewinden.

Bei gezogenem Raststift wird der Sechskant frei, so dass er mit
einem Gabelschlussel fest angezogen werden kann.

Bei den Formen C und CN kann der Knopf nach dem Einziehen des
Raststiftes um 30° gedreht werden, wodurch er mittels Rastsperre in
.eingezogener" Postition gehalten wird.

ZUBEHOR
+ ISO 8675 Niedrige Sechskantmuttern (mit Feingewinde) (siehe
Seite)

FormB/C
mit Randel

@

6 Raststellungen

AUF ANFRAGE
» mit rotem Knopf

TECHNISCHE INFORMATION

» Angaben zur Belastbarkeit (siehe Seite A42)

+ Bauartenubersicht Rastbolzen (siehe Seite 738)
+ ISO-Passungen (siehe Seite A21)

« Kunststoff-Eigenschaften (siehe Seite A2)

« Edelstahl-Eigenschaften (siehe Seite A26)

Montagehinweise
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%**F Raststift Raststift
eingezogen eingezogen
GN 822.10-B STAINLESS STEEL
stinho " Federdruck  Federdruck
Artikelnummer ! dz d3  da k I : I3 sw inN= inN =
Bohrung min. Anfang Ende
+0.03/+0.08
GN 822.10-4-M8-B 4 M8 21 15 16.5 275 5] 6 10 4 11 15
GN 822.10-4-M8x1-B M8x1 21 15 16.5 275 5 6 10 4 11 15
GN 822.10-5-M10-B 5] M10 25 18 20 34 6 8 12 6 14 26
GN 822.10-5-M10x1-B 5 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 27
GN 822.10-6-M10-B 6 M10 25 18 20 34 6 8 12 6 14 27
GN 822.10-6-M10x1-B 6 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 27
GN 822.10-8-M16-B 8 M16 33 23 2515 475 10 12 17 10 32 71
GN 822.10-8-M16x1,5-B 8 M16x15 33 23 255 475 10 12 17 10 32 71
GN 822.10-10-M16-B 10 M16 B 23 2505 475 10 12 17 10 32 74
GN 822.10-10-M16x1,5-B 10 M16x1.5 33 23 255 47.5 10 12 17 10 32 74
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GN 822.10 Miniraster 2/2
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FormB/C Montagehinweise 2
mit Randel 6 Raststellungen .
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— Raststift Raststift
eingezogen eingezogen 11
GN 822.10-BN STAINLESS STEEL 12
St'gtlhs I2 Federdruck  Federdruck 13
Artikelnummer Bol'“ung d2 ds da k I min Is sw inN= inN= 52
: Anfan, En
+0.03/+0.08 ang de 14
GN 822.10-4-M8-BN 4 M8 21 15 165 275 5 6 10 4 1 30
GN 822.10-4-M8x1-BN 4 M8x1 21 15 165 275 5 6 10 4 1 30 5
GN 822.10-5-M10-BN 5 M10 25 18 20 34 6 8 12 6 14 53
GN 822.10-5-M10x1-BN 5 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 53
GN 822.10-6-M10-BN 6 M10 25 18 20 34 6 8 12 6 14 53 16
GN 822.10-6-M10x1-BN 6 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 53
GN 822.10-8-M16-BN 8 M16 33 23 255 475 10 2 17 10 32 120 17
GN 822.10-8-M16x1,5-BN 8 M16x15 33 23 255 475 10 12 17 10 32 119
GN 822.10-10-M16-BN 10 M16 33 23 255 475 10 12 17 10 32 123
GN 822.10-10-M16x1,5-BN 10 M16x15 33 23 255 475 10 12 17 10 32 123 18
19
GN 822.10-C STAINLESS STEEL
Stigtth 12 Federdruck Federdruck 20
Artikelnummer d2 ds da k I1 . 13 sw inN= inN =
Bohrung min. Anfang Ende
+0.03/+0.08 21
GN 822.10-4-M8-C 4 M8 21 15 165 275 5 6 10 4 11 14
GN 822.10-4-M8x1-C 4 M8x1 21 15 165 275 5 6 10 4 1 14 22
GN 822.10-5-M10-C 5 M10 25 18 20 34 6 8 12 6 14 26
GN 822.10-5-M10x1-C 5 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 26
GN 822.10-6-M10-C 6 M10 25 18 20 34 6 8 12 6 ! 2 23
GN 822.10-6-M10x1-C 6 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 26
GN 822.10-8-M16-C 8 M16 33 23 255 475 10 12 17 10 32 69
GN 822.10-8-M16x1,5-C 8 M16x15 33 23 255 475 10 12 17 10 32 69 ©
GN 822.10-10-M16-C 10 M16 33 23 255 475 10 12 17 10 32 72
GN 822.10-10-M16x1,5-C 10 M16x15 33 23 255 475 10 12 17 10 32 72 Q
c
[}
GN 822.10-CN STAINLESS STEEL %
ko)
St':ltth 12 Federdruck Federdruck 3
Artikelnummer ! d2 d3 da Kk I : 5 SW inN= inN= g
Bohrung min. Anfang Ende I
+0.03/+0.08
GN 822.10-4-M8-CN 4 M8 21 15 165 275 5 6 10 4 1 30
GN 822.10-4-M8x1-CN 4 M8x1 21 15 165 275 5 6 10 4 1 30
GN 822.10-5-M10-CN 5 M10 25 18 20 34 6 8 12 6 14 52
GN 822.10-5-M10x1-CN 5 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 52
GN 822.10-6-M10-CN 6 M10 25 18 20 34 6 8 12 6 14 53
GN 822.10-6-M10x1-CN 6 M10x1 25 18 20 34 6 8 12 6 14 53
GN 822.10-8-M16-CN 8 M16 33 23 255 475 10 12 7 10 32 18
GN 822.10-8-M16x1,5-CN 8 M16x15 33 23 255 475 10 12 17 10 32 19
GN 822.10-10-M16-CN 10 M16 33 23 255 475 10 2 17 10 32 121
GN 822.10-10-M16x1,5-CN 10 M16x15 33 23 255 475 10 12 17 10 32 121
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